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ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА

Данная учебная программа предназначена для подготовки и повышения квалификации рабочих по профессии «Автоматчик холодновысадочных автоматов» до уровня 3-4 разрядов.
Учебная программа содержит Требования к результатам освоения программы, Структуру  учебной программы, Учебный план профессиональной переподготовки и повышения квалификации рабочих, Спецификацию модулей, список рекомендуемой литературы, Модель профессиональных компетенций автоматчика холодновысадочных автоматов.
Содержание учебной программы определяется Моделью профессиональных компетенций (Приложение 1) на основе изложенных в ней требований к уровню знаний и умений автоматчика.
Продолжительность подготовки/повышения квалификации рабочих определяется в соответствии с Учебным планом профессиональной подготовки и повышения квалификации автоматчик.
Учебная программа подготовки/повышения квалификации по профессии «Автоматчик ХВА» состоит из трех частей: теоретической, практической и производственной.
           Теоретическая часть должна быть освоена  в форме семинаров и лекций, консультаций, самостоятельной подготовки с использованием «Папок производственного обучения» с содержащимися в них конспектами по изучаемому материалу, учебников, интернет-сайтов по общим и профессиональным знаниям в области производства горячего сортового проката. Результатом освоения теоретической части обучения является успешная сдача теста.
           Практическая часть включает формирование навыков и умений в рамках тренингов на макетах, тренажерах специализированных лабораторий, в учебно-производственных мастерских. Практическая часть завершается выполнением практических заданий.
           Производственная часть включает приобретение навыков и умений на рабочих местах предприятия под руководством рабочего-наставника. Производственная часть завершается выполнением производственных заданий.
           Учебная программа состоит из общепрофессионального и профессионального циклов.
           Общепрофессиональный цикл является фундаментом для освоения профессионального цикла и составляющих его модулей. Освоенные при этом знания и умения необходимы для реализации трудовых функций, выполняемых автоматчиком ХВА.
           Входящие в профессиональный цикл модули формируются соответственно трудовым функциям автоматчика ХВА  и включают знания и умения по выполняемым ими трудовым действиям и операциям. 
В зависимости от рабочего места обучаемого, уровня его предыдущей подготовки, опыта и т.п. подбирается необходимый комплект модулей.  
          Последовательность освоения модулей данной учебной программы устанавливается следующим образом: 
· в первую очередь, должен быть освоен модуль «Общетехнические дисциплины», 
· далее - «Теория обработка металлов давлением», 
· модуль «Охрана труда и промышленная безопасность» должен быть освоен до начала изучения профессиональных модулей;
· к изучению профессиональных модулей не установлена строгая последовательность; 
· модуль Техническое обслуживание и ремонты (ТОиР) может быть освоен на любом этапе обучения.
Процесс подготовки/повышения квалификации рабочих завершается итоговой аттестацией в форме квалификационного экзамена.









Требования к результатам освоения учебной программы 
Обучающийся, успешно освоивший модульную программу подготовки/переподготовки/повышения квалификации по профессии «Автоматчик ХВА», должен обладать знаниями и умениями, необходимыми для выполнения следующих трудовых функций: 
	№№ п/п
	Наименование трудовой функции

	1
	Профилактика оборудования, выявление неисправностей на ХВА всех типов. Станков для изготовления и упаковки  фибры ZSN-51 и ZSN-32, дроби M1ZS  и накатки.

	2
	Управление технологическим процессом на ХВА 4116-4118, S-140, S-200, N-31, N-41, АГ-400.

	3
	Управление технологическим процессом на станках для изготовления и упаковки фибры ZSN-51 и ZSN-32, дроби M1ZS  

	4
	Управление технологическим процессом на накатном оборудовании всех типов

	5
	Управление технологическим процессом на ХВА Kovopol THDL35/65, DS-50, DS-80 

	6
	Управление технологическим процессом на ХВА модели N-90, К.23.2.16.08



44

24

СТРУКТУРА МОДУЛЬНОЙ ПРОГРАММЫ
Часть 1 «Общепрофессиональные модули»
	Индекс 
модуля
	Модули
	Продолжительность обучения

	
	
	Общая часть, час.
	в т.ч. теорет. часть, час.
	в т.ч. практ. часть, час.

	
	
	Подготовка/переподготовка
	Повышение квалификации 4р.
	Подготовка/переподготовка
	Повышение квалификации 4р.
	Подготовка/переподготовка
	Повышение квалификации 4р.

	ОПМ.01
	Общетехнические дисциплины 
	10
	6
6
	6
	4
4
	4
	2
2

	ОПМ.01.1
	Металловедение
	3

	2
2
	2
	1,5
1,5
	1
	0,5
0,5

	ОПМ.01.2
	Электротехника 
	3
	2
2
	2
	1,5
1,5
	1
	0,5
0,5

	ОПМ.01.3
	Чтение чертежей и схем обжатия
	2
	1
1
	1
	0,5
0,5
	1
	0,5
0,5

	ОПМ.01.4
	Допуски и технические измерения. Рабочий и мерительный инструмент
	2
	1
	1
	0,5
	1
	0,5

	ОПМ.0.2
	Теория обработка металлов давлением
	10
	
	9
	
	1

	

	ОПМ.0.3
	Охрана труда и промышленная безопасность 
	16
	8
	13
	8
	3
	

	ОПМ.0.4
	Система менеджмента качества (СМК)
	5
	3
	4
	3
	1
	

	ОПМ.0.5
	Техническое обслуживание и ремонты (ТОиР)
	3
	
	2
	
	1
	

	ОПМ.0.6
	Технологический процесс производства гвоздей. Техническая характеристика оборудования
	33
	22
	28
	20
	5
	2

	ИТОГО
	77
	39
	62
	35
	15
	4













Часть 2 «Профессиональные модули»
	
Назначение модуля (орг. Единица/группа оборудования)
	Индекс 
модуля
	Наименование модуля
	Продолжительность обучения

	
	
	
	Общая часть 3 разряд, час.
	По-выш.квалиф.4р.
	В т.ч. теорет. часть, час.
	В т.ч. производств. часть, час.

	ГвЦ










	ПМ.1.1
	Профилактика оборудования, выявление неисправностей на ХВА всех типов. Станков для изготовления и упаковки  фибры ZSN-51 и ZSN-32, дроби M1ZS  и накатки.
	57
	
	20
	37

	
	ПМ.1.2
	Управление технологическим процессом на ХВА 4116-4118, S-140, S-200, N-31, N-41, АГ-400.
	67
	
	20
	47

	
	ПМ.1.3

	Управление технологическим процессом на станках для изготовления и упаковки фибры ZSN-51 и ZSN-32, дроби M1ZS 
	77
	
	30
	47

	
	ПМ 1.4 

	Управление технологическим процессом на накатном оборудовании всех типов
	55
	
	15
	40

	
	ПМ.1.5
	Управление технологическим процессом на ХВА Kovopol THDL35/65, DS-50, DS-80
	
	60
	16
	44

	
	ПМ 1.6 

	Управление технологическим процессом на ХВА модели N-90, К.23.2.16.08
	
	65
	20
	45








УЧЕБНЫЙ ПЛАН ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ ПЕРЕПОДГОТОВКИ И ПОВЫШЕНИЯ КВАЛИФИКАЦИИ
рабочих по профессии «Автоматчик холодновысадочных автоматов»
	Наименование модуля
	Получение профессии
	Повышение квалификации

	 
	3 разряд
	4 разряд

	ОПМ.01  Общетехнические дисциплины:
	10 час.
	6 час.

	Металловедение 
	
	

	Электротехника 
	
	

	Чтение чертежей и схем обжатия
	
	

	Допуски и технические измерения. Рабочий и мерительный инструмент
	
	

	ОПМ.02 Теория обработки металлов давлением
	10 час 
	

	ОПМ 03 Охрана труда и промышленная безопасность 
	16 час.
	8 час 

	ОПМ.04  Система менеджмента качества 
	5 час. 
	3 час.

	ОПМ.05  Техническое обслуживание и ремонты (ТОиР) 
	3 час.
	

	ОПМ .06 Технологический процесс производства гвоздей. Техническая характеристика гвоздильных автоматов
	33 час. 
	22 час

	ПМ 1.1 Профилактика оборудования, выявление неисправностей на ХВА всех типов. Станков для изготовления и упаковки  фибры ZSN-51 и ZSN-32, накатки
	57 час
	

	ПМ 1.2 Управление технологическим процессом на ХВА 4116-4118, S-140, S-200, N-31, N-41, АГ-400.
	67 час
	

	ПМ 1.3 Управление технологическим процессом на станках для изготовления и упаковки фибры ZSN-51 и ZSN-32, дроби M1ZS
	77 час
	

	ПМ 1.4 Управление технологическим процессом на накатном оборудовании всех типов
	55 час
	

	ПМ 1.5 Управление технологическим процессом на ХВА Kovopol THDL35/65, DS-50, DS-80
	
	60 час

	ПМ 1.6. Управление технологическим процессом на ХВА модели N-90, К.23.2.16.08
	
	 65 час.

	ИТОГО
	333 час.
	164 час.


КАЛЕНДАРНЫЙ УЧЕБНЫЙ ГРАФИК ДЛЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ ПОДГОТОВКИ И ПЕРЕПОДГОТОВКИ РАБОЧИХ ПО ПРОФЕССИИ
«Автоматчик холодновысадочных автоматов» 3 РАЗРЯД
	№
п/п
	Наименование курсов, 
предметов, тем
	Недели
	Промежуточный
 контроль
	Всего часов

	
	
	1-2
	3-4
	5-6
	7-9
	
	

	ОПМ.01
	Общетехнические дисциплины 
	10
	
	
	
	зачет
	10

	ОПМ.01.1
	Металловедение
	3
	
	
	
	
	3

	ОПМ.01.2
	Электротехника
	3
	
	
	
	
	3

	ОПМ.01.3
	Чтение чертежей и схем обжатия 
	2
	
	
	
	
	2

	ОПМ.01.4
	Допуски и технические измерения. Мерительный инструмент
	2
	
	
	
	
	2

	ОПМ.02
	Теория обработки металлов давлением
	10
	
	
	
	
	10

	ОПМ.03
	Охрана труда и промышленная безопасность
	16
	
	
	
	зачет
	16

	ОПМ.04
	СМК
	5
	
	
	
	зачет
	5

	ОПМ.05  
	Техническое обслуживание и ремонт (ТОиР)
	3
	
	
	
	зачет
	3

	ОПМ .06
	Технологический процесс производства гвоздей. Техническая характеристика гвоздильных автоматов
	33
	
	
	
	
	33

	
	Производственное обучение
	3
	80
	80
	93
	зачет
	256

	
	Квалификационный экзамен
	
	
	
	
	
	

	
	ИТОГО:
	80
	80
	80
	93
	
	333



АЛЕНДАРНЫЙ УЧЕБНЫЙ ГРАФИК ДЛЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ ПОДГОТОВКИ И ПЕРЕПОДГОТОВКИ РАБОЧИХ ПО ПРОФЕССИИ
«Автоматчик холодновысадочных автоматов» 4 РАЗРЯД
	№
п/п
	Наименование курсов, 
предметов, тем
	Недели
	Промежуточный
 контроль
	Всего часов

	
	
	1-2
	3-4
	
	

	ОПМ.01
	Общетехнические дисциплины 
	6
	
	зачет
	6

	ОПМ.01.1
	Металловедение
	2
	
	
	2

	ОПМ.01.2
	Электротехника
	2
	
	
	2

	ОПМ.01.3
	Чтение чертежей и схем обжатия 
	1
	
	
	1

	ОПМ.01.4
	Допуски и технические измерения. Мерительный инструмент
	1
	
	
	1

	ОПМ.03
	Охрана труда и промышленная безопасность
	8
	
	зачет
	8

	ОПМ.04
	СМК
	3
	
	зачет
	3

	ОПМ .06
	Технологический процесс производства гвоздей. Техническая характеристика гвоздильных автоматов
	22
	
	
	22

	
	Производственное обучение
	43
	82
	зачет
	125

	
	Квалификационный экзамен
	
	
	
	

	
	ИТОГО:
	82
	82
	
	164



СПЕЦИФИКАЦИИ МОДУЛЕЙ УЧЕБНОЙ ПРОГРАММЫ ДЛЯ ПОДГОТОВКИ И ПОВЫШЕНИЯ КВАЛИФИКАЦИИ РАБОЧИХ ПО ПРОФЕССИИ «АВТОМАТЧИК ХВА»

Спецификация модулей определяет содержание учебных программ в теоретической, практической и производственной частях. 
Модуль ОПМ.01 Общетехнические дисциплины
	Модуль 
	Теоретическое обучение
	Практическое обучение

	ОПМ.01.1 Металловедение 
	Общие понятия о металлах и сплавах.
Применение металлов.
Понятие о строении металлов.
Процесс кристаллизации и дефекты кристаллического строения.
Диаграмма состояния.
Нагрузки, напряжения и деформации.
Механические свойства металлов.
Эксплуатационные свойства.
Конструкционная прочность.
Влияние пластической деформации на свойства металлов.
Влияние нагрева на структуру и свойства деформированного металла.
Железоуглеродистые сплавы. Диаграмма железо-углерод.
Структуры железоуглеродистых сплавов.
Влияние углерода и примесей на свойства сталей.
Классификация сталей.
Маркировка сталей.
Виды термической обработки металлов.
Коррозия металлов.
	Практическое задание по расшифровке маркировки сталей

	ОПМ.01.2 Электротехника 
	Электрический заряд и электрическое поле. 
Электроизмерительные приборы, измерение тока, напряжения, мощности.
Зависимость сопротивления проводника от температуры.
Выпрямители переменного тока, назначение и устройство.
Понятие электрического поля.
Простейшая цепь электрического тока.
Работа и мощность электрического тока, единицы измерения.
Магнитное действие электрического тока. 
Устройство и принцип действия двигателя постоянного тока, область применения.
Трехфазный переменный ток. 
Трансформаторы, их устройство и назначение.
Общие сведения об асинхронных электродвигателях; принцип их действия и область применения. 
Общие сведения об аппаратуре автоматического, дистанционного и ручного управления ее назначение, устройство.
Короткое замыкание. Защита от короткого замыкания.
Автоматические выключатели. Виды, устройство, способы выбора.
Защита электрических машин от перегрузки. Коэффициент защиты. Виды защит, ее выбор. 
Заземление в электроустановках. Способы выполнения и его эксплуатация.
Тахогенераторы. Принцип действия, виды, назначение и устройство.
	

	ОПМ.01.3 
Чтение 
чертежей
	ЕСКД. Виды чертежей, нанесение размеров. 
Виды, разрезы, сечения
Чертежи деталей, сборочные чертежи, ремонтные чертежи
	

	ОПМ.01.4 Допуски и технические измерения. Рабочий и мерительный инструмент
	Основные сведения о допусках и технических измерениях. 
Методы измерения: прямые, косвенные, контактные, бесконтактные и др.
Назначение и правила применения контрольно-измерительных инструментов.
Основные метрологические показатели средств измерения (цена деления, точность измерений, предел измерений и т.д.).
Инструмент для контроля геометрических параметров металлопроката и для проведения контроля качества поверхности. 
Правила пользования контрольно-измерительным инструментом. Ошибки, возникающие при измерении, их причины и меры предупреждения.
	










Модуль ОПМ.02 Обработка металла давлением
	
	Теоретическое обучение
	Практическое обучение

	ОПМ.02 Теория обработки металлов давлением
	Обработка металлов давлением — технологический процесс получения заготовок или деталей в результате силового воздействия инструмента на обрабатываемый материал. 
Волочением называют способ обработки металлов давлением, при котором металл протягивается через отверстие, поперечные размеры которого меньше, чем размеры исходного поперечного сечения протягиваемого металла. Перед волочением передний конец заготовки (проката) заостряют для того чтобы задать его в инструмент, а затем либо захватывают клещами, либо с помощью толкателя прикладывают необходимую для волочения силу. Под действием этой силы металлопрокат протягивается/проталкивается через волоку и приобретает форму и размеры наименьшего сечения канала волоки. Длина исходной заготовки при волочении увеличивается пропорционально уменьшению сечения. В большинстве случаев процесс волочения осуществляется в холодном состоянии. Для некоторых трудно деформируемых металлов применяют горячее волочение. В ЦСФП применяется, помимо волочения с использованием волок, для отдельных видов продукции операция: прокатка-волочение. При прокатке-волочении в качестве технологического инструмента используются ролики. При движении, через которые происходит изменение геометрических параметров металлопроката и достигаются необходимые квалитеты точности и чистота поверхности. Переработка проката может осуществляться по трем схемам: 
- бунт-бунт;- бунт-пруток;- пруток-пруток.
Заготовкой для волочения служит горячекатаный, калиброванный прокат в мотках и прутках, фасонные профили.
В процессе волочения изменяются свойства металла за счет упрочнения, происходит его нагрев в результате выделения тепла деформации и действия трения на контактной поверхности металла и инструмента. Нагрев металла при волочении играет большую роль, т.к. с этим связано изменение коэффициента трения металла по инструменту, а следовательно и усилие волочения, а также качество поверхности. 
В процессе волочения повышаются прочностные свойства металла, достигается высокая точность проката с минимальными отклонениями от номинального диаметра. Металлопрокат после волочения имеет высокую чистоту поверхности. Калиброванный прокат отличается от проката горячекатаного минимальными отклонениями от номинального размера и чистотой поверхности.
	





Модуль ОПМ.03 Охрана труда и промышленная безопасность.

	Модуль
	Теоретическое обучение
	Практическое обучение

	ОПМ.03.1 Основы законодательства по охране труда в РФ. Основные понятия обеспечения безопасности труда.

	Основы законодательства по охране труда в РФ. Основные понятия обеспечения безопасности труда. Условия труда, классификация.
Производственный контроль за соблюдением требований охраны труда. Обучение работников по охране труда.
Ответственность за нарушение требований охраны труда.
Система управления ОТ в организации.
Политика в области о охраны труда и промышленной безопасности компании «Северсталь».
	

	ОПМ.03.2 Промышленная безопасность опасных производственных объектов. 
		Авария и инцидент на опасном производственном объекте.
Обязанности работника ОПО. План мероприятий по локализации и ликвидации последствий аварий.
	

	ОПМ.03.3 Методики по безопасности труда в ОАО «Северсталь-метиз»  
	                 Методика организации и проведения поведенческих аудитов безопасности (ПАБ). Цель методики. Понятия опасные действия и опасные условия. 
Работа с нарушителями требований охраны труда. Базовые правила спасающие жизнь.
	

	ОПМ.03.4 Специальные вопросы обеспечения требований охраны труда и безопасности производственной деятельности. Бирочная система
	Безопасность труда на производстве. Требования охраны труда при нахождении на территории и в цехах ОАО «Северсталь-метиз». Нормы поднятия и переноски тяжестей. Смертельные опасности на промплощадке. 
Пожарная безопасность. Основные термины и определения. Действия работников в случае обнаружения признаков горения (задымление, запах гари, повышение температуры) или пожара. Первичные средства пожаротушения. 
	Практическая работа. Отработка навыков приведения в действие различных типов огнетушителей. Соблюдение правил личной безопасности при использовании огнетушителей.

	ОПМ.03.5 Социальная защита пострадавших на производстве.
	Социальная защита пострадавших на производстве.
Расследование несчастных случаев, микротравм, опасных событий на производстве.  Виды происшествий. Понятия. Порядок расследования несчастных случаев на производстве. 
Причины профессиональных заболеваний. Порядок расследования профессиональных заболеваний (отравлений). 
	

	ОПМ.03.6 Система экологического менеджмента
	Политика в области охраны окружающей среды. Природоохранные объекты предприятия. Производственный экологический контроль.
	



Модуль ОПМ.04 Система менеджмента качества
	Теоретическое обучение
	Практическое обучение

	Введение. Международные стандарты ИСО серии 9000:2000
Основные принципы и термины менеджмента качества
Требования ИСО 9001:2000
Аудит: понятие, виды аудита, участники аудита
Сертификация систем менеджмента качества
	- Диалог с обучаемыми - «вопрос-ответ»;
- Деловая игра  на тему: «выделение целей в области качества подразделения из общезаводских целей»


Модуль ОПМ.05 Техническое обслуживание и ремонты (ТОиР) 
	Теоретическое обучение
	Практическое обучение

	Обязанности персонала при эксплуатации оборудования
Использование оборудования на рабочем месте
Ответственность за неправильную эксплуатацию оборудования
Техническое обслуживание оборудования эксплуатирующим персоналом
	


Модуль  ОПМ.06 Технологический процесс производства гвоздей. Техническая характеристика гвоздильных автоматов.
	Теоретическое обучение
	Практическое обучение

	 Приемка металла; замеры;  Установка технологической тары;
 Установка металла на размоточное устройство;
 Заправка; настройка; процесс вырубки; 
 Контроль качества;
 Выписка документации;
	Практическое задание по замерам проволоки






Модуль ПМ. 1.1 Профилактика оборудования, выявление неисправностей на ХВА всех типов. Станков для изготовления и упаковки  фибры ZSN-51 и ZSN-32, дроби M1ZS  и накатки.
 
Цели и задачи обучения по модулю – результат обучения:

По завершении обучения по модулю обучающийся будет уметь: 

· Производить профилактический осмотр механизмов, 
· Производить чистку оборудования и уборку рабочего места. 
· Устранять мелкие неисправности, 
· Осуществлять контроль за состоянием защитных устройств на оборудовании.

	Теоретическое обучение
	Производственное обучение

	Знает рабочее место автоматчика холодновысадочных автоматов, его организация и техническое обслуживание. Знает классификацию холодновысадочного оборудования, оборудования для изготовления и упаковки фибры, накатки. Общие сведения об оборудовании, модели и назначения. Техническую характеристику, принцип работы и кинематическую схему. Электрооборудование. Характеристику электродвигателей, применяемых на ХВА. Аппаратуру управления и защиты, ее размещение. Заземление. Электрическая защита. Требования бирочной системы.
	Умеет контролировать уровень масла, работу маслонасоса. Смазывать оборудование согласно карте смазки. Умеет  определять работоспособность электрооборудования, защитных и блокировочных систем, исправность кнопок, пультов, ключей управления, заземление. Умеет производить уборку рабочего места и прилегающей территории.



Модуль ПМ. 1.2. Управление технологическим процессом на ХВА 4116-4118, S-140, S-200, N-31, N-41, АГ-400.
Цели и задачи обучения по модулю – результат обучения:
По завершении обучения по модулю обучающийся будет уметь: 

· Проводить контроль качества поставляемого на оборудование металла
· Устанавливать технологическую тару, устанавливать металл на размоточное устройство, 
· Заправлять ХВА, 
· Выполнять настройку одноударных ХВА, 
· Вести процесс вырубки гвоздей, 
· Контролировать качество выпускаемой продукции

	Теоретическое обучение
	Производственное обучение

	Требования технологической документации (планы управления, рабочие инструкции), предъявляемые к металлопрокату. Расположение оборудования согласно маршрутной карты и плана управления. Знать технологические карты на металл, виды поверхностных дефектов, замерять диаметр проволоки
Знает правила безопасной работы с подъёмными сооружениями. Знает виды технологической тары, порядок установки, правила выбраковки. Знает степень чистоты перед установкой.
Знает правила безопасной работы с подъёмными сооружениями. Знает требования, предъявляемые к металлу, предназначенному для холодной высадки крепежных изделий, по механическим свойствам, химическому составу, чистоте, обработке поверхности, точности размеров. Знает ТК и ТУ на металл, применяемый в цехе для вырубки.
Знает применяемый инструмент для протаскивания проволоки через правильные ролики. Знает положение  подающего зубильца. Знает положение матриц, ползуна, ножей в момент заправки.
Знает принцип работы оборудования, узлы и механизмы одноударных холодновысадочных автоматов. Технологический процесс изготовления гвоздей. Знает порядок и выполнение наладочных работ, работ для подготовки оборудования к ремонту. Знает виды технологического инструмента, его установку и способы крепления. Знает виды возможного брака, вызываемого неправильной настройкой автоматов и неудовлетворительном его техническим состоянием.
Знает номенклатуру выпускаемой продукции. Знает принцип работы оборудования, узлы и механизмы одноударных холодновысадочных автоматов. Технологический процесс изготовления гвоздей. Знает порядок и выполнение наладочных работ. Подбор технологического инструмента, установку и крепление инструмента. Знает допустимый уровень наполнения технологической тары.
"Знает порядок выполнение операции аттестации продукции на своем переделе. Знает мерительный инструмент и его устройство, используемый в работе, калибры, средства допускового контроля, их применение. Знает требования, предъявляемые к геометрическим параметрам изготавливаемой продукции..
	Умеет производить приемку поступающего металла: проверка соответствия маркировочной бирки номеру технологической карты и диаметру проволоки; выявление поверхностных дефектов, замеры проволоки Умеет работать с ПС и СГЗП, правильно читать схемы строповки. Умеет выбирать технологическую тару согласно её назначения, очищать от остатков обсечки, гвоздей и масла. Умеет правильно стропить и устанавливать тех. тару. Умеет работать с ПС и СГЗП, правильно читать схемы строповки. Умеет  определить дефекты проволоки, проверять маркировочные бирки, замеряет диаметр проволоки. Умеет применять технический инструмент для протаскивания проволоки через правильные ролики. Умеет разводить и сводить правильные ролики, правильно устанавливать подающее зубильце. Умеет определять исправность технологического инструмента. Умеет снимать и устанавливать технологический инструмент: отрезные ножи, матрицы, пуансон, зубильце, правильные ролики, сбрасыватель. Умеет разбирать и собирать матричный блок, определять исправность  глазка, менять глазок, производить чистку всех подвижных элементов. Умеет регулировать пуансон и устанавливать матричный блок, пользоваться правильными роликами, шлифовально-обдирочным станком, точить подающее зубильце. Перестраивать ХВА с размера на размер. Умеет изготавливать гвозди на одноударных холодновысадочных автоматах. Умеет выполнять настройку ХВА в процессе производства. Умеет пользоваться мерительным инструментом (штангенциркуль, микрометр, щуп, мерительная линейка, калибр),выполнять проверку качества выпускаемой продукции на соответствие требованиям нормативной/технологической документации.




Модуль ПМ. 1.3. Управление технологическим процессом на станках для изготовления и упаковки фибры ZSN-51 и ZSN-32, дроби M1ZS.
Цели и задачи обучения по модулю – результат обучения:

По завершении обучения по модулю обучающийся будет уметь: 

· выполнять настройку станка для изготовления фибры, дроби 
· вести процесс вырубки и упаковки фибры, дроби
· контролировать качество выпускаемой продукции.

	Теоретическое обучение
	Производственное обучение

	Знает принцип работы оборудования, узлы и механизмы. Технологический процесс изготовления фибры. Знает порядок и выполнение наладочных работ, работ для подготовки оборудования к ремонту. Знает виды возможного брака, вызываемого неправильной настройкой оборудования и неудовлетворительном его техническим состоянием. Знает требования к зазору между подвижными и неподвижными ножами.
Знает номенклатуру выпускаемой продукции, виды кроя. Технологический процесс. Знает правила пользования контрольно-измерительными приборами и инструментами. Знает виды несоответствий. Знает технические требования, предъявляемые к изготавливаемой продукции, заготовке. Знает опасные и вредные факторы, действующие в зоне действия работ. Знает СИЗ применяемые в зоне проведения работ, цехе.
Знает порядок выполнение операции аттестации продукции на своем переделе. Знает мерительный инструмент и его устройство, используемый в работе, калибры, средства допускового контроля, их применение. Знает требования, предъявляемые к геометрическим параметрам изготавливаемой продукции.
	Умеет визуально определить состояние подвижных и неподвижных ножей, состояние приводного ремня. Умеет пользоваться щупами. Умеет выставлять цикл. Умеет настраивать зазор между формовочными цилиндрами, меду подвижными и неподвижным ножами.
Умеет изготавливать фибру. Пользоваться контрольно- измерительными приборами и инструментами. Умеет своевременно выявлять и устранять несоответствия в выпускаемой продукции. Умеет пользоваться блокировочными устройствами, конечными выключателями. Умет пользоваться пневмоинструментом.
Умеет пользоваться мерительным инструментом (штангенциркуль, микрометр, щуп, мерительная линейка, калибр), выполнять проверку качества выпускаемой продукции на соответствие требованиям нормативной/технологической документации.





Модуль ПМ. 1.4. Управление технологическим процессом на ХВА Kovopol THDL35/65, DS-50, DS-80.

Цели и задачи обучения по модулю – результат обучения:

По завершении обучения по модулю обучающийся будет уметь: 

· выполнять настройку двухударных ХВА, 
· вести процесс вырубки  гвоздей на двухударных ХВА, 
· контролирует качество выпускаемой продукции.
	Теоретическое обучение
	Производственное обучение

	Знает принцип работы оборудования, узлы и механизмы двуударных холодновысадочных автоматов. Технологический процесс изготовления гвоздей с увеличенной головкой. Знает порядок и выполнение наладочных работ. Подбор технологического инструмента, установку и крепление инструмента. Знает виды возможного брака и методы устранения, вызываемого неправильной настройкой автоматов и неудовлетворительном его техническим состоянием. Правила безопасности труда, пожарной безопасности, электробезопасности и внутреннего распорядка. Знает опасные и вредные факторы, действующие в зоне действия работ. Знает СИЗ применяемые в зоне проведения работ, цехе.
Знает номенклатуру выпускаемой продукции. Знает принцип работы, узлы и механизмы двухударных холодновысадочных автоматов. Технологический процесс изготовления гвоздей с увеличенной головкой. Знает порядок и выполнение наладочных работ. Подбор технологического инструмента, его установку и крепление. Знает опасные и вредные факторы в зоне выполнения работ. Правила безопасности труда, пожарной безопасности, электробезопасности и внутреннего распорядка. Знает СИЗ применяемые в зоне проведения работ, цехе.
Знает порядок выполнение операции аттестации продукции на своем переделе.  Знает требования, предъявляемые к геометрическим параметрам изготавливаемой продукции.  Знает как оформлять сопроводительные паспорта в соответствии с действующей технологической документацией и выданным заданием.
	Умеет производить настройку двухударных холодновысадочных автоматов, определять исправность технологического инструмента. Умеет снимать и устанавливать технологический инструмент: отрезные ножи, матрицы, пуансон, зубильце, правильные ролики. Умеет регулировать и при необходимости высверливать пуансон, разбирать и собирать матричный блок, устанавливать его, пользоваться правильными роликами, шлифовально-обдирочным и сверлильным станком, точить подающее зубильце.
Умеет изготавливать гвозди с увеличенной головкой на двухударных холодновысадочных автоматах. Умеет производить контрольные замеры выпускаемой продукции, пользоваться контрольными банками. Умеет своевременно выявлять несоответствия в выпускаемой продукции. Умеет правильно применять СИЗ. Правильно заполняет сопроводительный паспорт.
Умеет пользоваться мерительным инструментом (штангенциркуль, микрометр, щуп, мерительная линейка, калибр), выполнять проверку качества выпускаемой продукции на соответствие требованиям нормативной/технологической документации.







Модуль ПМ. 1.5. Управление технологическим процессом на накатном оборудовании всех типов.

Цели и задачи обучения по модулю – результат обучения:

По завершении обучения по модулю обучающийся будет уметь: 

· производить загрузку и настройку бункера накатного оборудования, 
· вести процесс накатки гвоздей, 
· контролировать качество готовой продукции.
	Теоретическое обучение
	Производственное обучение

	Знает нормативно-техническую документацию (стандарты и технические условия) на упаковываемые изделия, систему качества. Знает виды брака. Знает ПС и ГЗП, применяемые на накатном оборудовании. Знает безопасные методы загрузки дозирующего устройства (бункера). Знает требования безопасности, применяемые к оборудованию, таре, ГПМ, ГЗП. Требования бирочной системы. Знает необходимые  средства индивидуальной защиты.
Знает оборудование для формирования накатки на стержне гвоздя, их назначение, типы. Техническую характеристику. Основные узлы и механизмы. Знает порядок настройки станков для формирования накатки. Знает работы для подготовки оборудования к ремонту. Знает порядок замены технологического инструмента и технологической оснастки. Предохранительные устройства, применяемые на автоматах для накатывания резьбы.
Знает номенклатуру выпускаемой продукции. Технологический процесс. Знает правила пользования контрольно-измерительными приборами и инструментами. Знает виды несоответствий заготовки. Знает технические требования, предъявляемые к изготавливаемой продукции, заготовке. Знает опасные и вредные факторы, действующие в зоне действия работ. Знает СИЗ применяемые в зоне проведения работ, цехе.
Знает порядок выполнение операции аттестации продукции на своем переделе.  Знает требования, предъявляемые к геометрическим параметрам изготавливаемой продукции.  Знает как оформлять сопроводительные паспорта в соответствии с действующей технологической документацией и выданным заданием.
	Умеет пользоваться ГПМ и ГЗП, применять бирочную систему. Загружать бункер дозирующего устройства. Умеет читать схемы строповки. Выявлять несоответствия в упаковываемом изделии. Умеет правильно применять СИЗ, необходимые для операции.
Умеет визуально определить техническое состояние накатного оборудования. Умеет регулировать поток гвоздей в спиральном транспортере. Умеет настраивать ширину подающей шины, поток сжатого воздуха на эксцентриковый вибратор. Настаивает фиксирующую опору  толкателя. Умеет производить замеры длины и диаметра накатанной части гвоздя. Устранять возникшие отклонения.
Умеет производить винтовую и кольцевую накатку на всех предназначенных для этого типах оборудования. Умеет правильно читать сопроводительный паспорт. Умеет производить контрольные замеры выпускаемой продукции. Умеет своевременно выявлять и устранять несоответствия в выпускаемой продукции. Умеет правильно применять СИЗ.
Умеет пользоваться мерительным инструментом (штангенциркуль, микрометр, щуп, мерительная линейка, калибр),выполнять проверку качества выпускаемой продукции на соответствие требованиям нормативной/технологической документации.


Модуль ПМ. 1.6. Управление технологическим процессом на ХВА модели N-90, К.23.2.16.08.

Цели и задачи обучения по модулю – результат обучения:

По завершении обучения по модулю обучающийся будет уметь: 

· выполнять настройку ХВА  модели N-90, К.23.2.16.08,
·  вести процесс вырубки гвоздей на автоматах, 
· контролировать качество выпускаемой продукции.
	Теоретическое обучение
	Производственное обучение

	Принцип работы оборудования, узлы и механизмы ХВА модели N-80, N-90, К.23.2.16.08.Технологический процесс изготовления гвоздей специального назначения, гвоздей с двумя головками. Знает порядок и выполнение наладочных работ, работ для подготовки оборудования к ремонту. Подбор технологического инструмента, установку и крепление инструмента. Знает виды возможного брака, вызываемого неправильной настройкой автоматов и неудовлетворительном его техническим состоянием. Знает устройство и принцип действия аппарата стыковой сварки. Знает опасные и вредные факторы в зоне выполнения работ. Правила безопасности труда, пожарной безопасности, электробезопасности. Знает применяемые СИЗ.
Знает номенклатуру выпускаемой продукции. Знает принцип работы, узлы и механизмы холодновысадочных автоматов специального назначения, обозначения контрольных указателей на пульте управления автомата типа N-90 и N-80,  автоматов для производства гвоздя с двумя головками. Технологический процесс изготовления. Знает порядок и выполнение наладочных работ. Подбор технологического инструмента, его установку и крепление. Знает методику выполнения замера отклонения от 
сложности стержня между головками.
Технические требования, предъявляемые к изготавливаемой продукции, виды несоответствия готовой продукции, причины образования, способы устранения.
	Умеет производить настройку холодновысадочных автоматов специального назначения, автоматов для выпуска гвоздей с двойной головкой, определять исправность технологического инструмента. Умеет снимать и устанавливать технологический инструмент: отрезные ножи, матрицы, пуансон, правильные ролики, транспортирующие зубчатые ремни. Умеет регулировать пуансон и устанавливать матричный блок, пользоваться правильными роликами. Умеет пользоваться аппаратом стыковой сварки. Умеет правильно применять СИЗ.
Умеет пользоваться пультом управления на автоматах модели N80, N-90. Умеет изготавливать гвозди специального назначения, гвозди с двойной головкой. Умеет пользоваться мерительным инструментом, контрольными банками. Пользоваться специальным  штангенциркулем для замера  несоответствия стержня гвоздя с двумя головками. Умеет правильно заполнять сопроводительный паспорт.
Умеет пользоваться мерительным инструментом (штангенциркуль, специальный штангенциркуль, микрометр, щуп, мерительная линейка, калибр)выполнять проверку качества выпускаемой продукции на соответствие требованиям нормативной/технологической документации.
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ПРИЛОЖЕНИЕ №1 МОДЕЛЬ ПРОФЕССИОНАЛЬНЫХ КОМПЕТЕНЦИЙ
	Шифр модуля
	Трудовые 
функции
	Разряд
	Основные трудовые действия
	Умения 
	Знания

	пм. 1.1
	Профилактика оборудования, выявление неисправностей на ХВА всех типов. Станков для изготовления и упаковки  фибры ZSN-51 и ZSN-32, дроби M1ZS  и накатки.
	3-4
	Производит профилактический осмотр и обслуживание  холодновысадочных автоматов, накатки,  оборудования для изготовления фибры.
	Умеет контролировать уровень масла, работу маслонасоса. Смазывать оборудование согласно карте смазки. Умеет  определять работоспособность электрооборудования, защитных и блокировочных систем, исправность кнопок, пультов, ключей управления, заземление. Умеет производить уборку рабочего места и прилегающей территории.
	Знает рабочее место автоматчика холодновысадочных автоматов, его организация и техническое обслуживание. Знает классификацию холодновысадочного оборудования, оборудования для изготовления и упаковки фибры, накатки. Общие сведения об оборудовании, модели и назначения. Техническую характеристику, принцип работы и кинематическую схему. Электрооборудование. Характеристику электродвигателей, применяемых на ХВА. Аппаратуру управления и защиты, ее размещение. Заземление. Электрическая защита. Требования бирочной системы. 

	









пм. 1.2
	







Управление технологическим процессом на ХВА 4116-4118, S-140, S-200, N-31, N-41, АГ-400.
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	Установка технологической тары
	[bookmark: _GoBack]Умеет работать с ПС и СГЗП, правильно читать схемы строповки. Умеет выбирать технологическую тару согласно её назначения, очищать от остатков обсечки, гвоздей и масла. Умеет правильно стропить и устанавливать тех. тару. 
	Знает правила безопасной работы с подъёмными сооружениями. Знает виды технологической тары, порядок установки, правила выбраковки. Знает степень чистоты перед установкой.

	
	
	
	Установка металла на размоточное устройство
	Умеет работать с ПС и СГЗП, правильно читать схемы строповки. Умеет  определить дефекты проволоки, проверять маркировочные бирки, замеряет диаметр проволоки.
	Знает правила безопасной работы с подъёмными сооружениями. Знает требования, предъявляемые к металлу, предназначенному для холодной высадки крепежных изделий, по механическим свойствам, химическому составу, чистоте, обработке поверхности, точности размеров. Знает ТК и ТУ на металл применяемый в цехе для вырубки.

	
	
	
	Заправляет ХВА
	Умеет применять технический инструмент для протаскивания проволоки через правильные ролики. Умеет разводить и сводить правильные ролики, правильно устанавливать подающее зубильце.
	Знает применяемый инструмент для протаскивания проволоки через правильные ролики. Знает положение  подающего зубильца. Знает положение матриц, ползуна, ножей в момент заправки.

	
	
	
	Выполняет настройку одноударных ХВА 4116-4118, S-140, S-200, N-31, N-41, АГ-400.
	Умеет определять исправность технологического инструмента. Умеет снимать и устанавливать технологический инструмент: отрезные ножи, матрицы, пуансон, зубильце, правильные ролики, сбрасыватель. Умеет разбирать и собирать матричный блок, определять исправность  глазка, менять глазок, производить чистку всех подвижных элементов. Умеет регулировать пуансон и устанавливать матричный блок, пользоваться правильными роликами, шлифовально-обдирочным станком, точить подающее зубильце. Перестраивать ХВА с размера на размер.
	Знает принцип работы оборудования, узлы и механизмы одноударных холодновысадочных автоматов. Технологический процесс изготовления гвоздей. Знает порядок и выполнение наладочных работ, работ для подготовки оборудования к ремонту. Знает виды технологического инструмента, его установку и способы крепления. Знает виды возможного брака, вызываемого неправильной настройкой автоматов и неудовлетворительном его техническим состоянием.

	
	
	
	Ведёт процесс вырубки гвоздей.
	Умеет изготавливать гвозди на одноударных холодновысадочных автоматах. Умеет выполнять настройку ХВА в процессе производства.
	Знает номенклатуру выпускаемой продукции. Знает принцип работы оборудования, узлы и механизмы одноударных холодновысадочных автоматов. Технологический процесс изготовления гвоздей. Знает порядок и выполнение наладочных работ. Подбор технологического инструмента, установку и крепление инструмента. Знает допустимый уровень наполнения технологической тары.

	





пм. 1.3
	




Управление технологическим процессом на станкоах для изготовления и упаковки фибры ZSN-51 и ZSN-32 дроби M1ZS
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	Выполняет настройку станка для изготовления фибры ZSN-51 и ZSN-32, дроби M1ZS
	Умеет визуально определить состояние подвижных и неподвижных ножей, состояние приводного ремня. Умеет пользоваться щупами. Умеет выставлять цикл. Умеет настраивать зазор между формовочными цилиндрами, меду подвижными и неподвижным ножами.
	Знает принцип работы оборудования, узлы и механизмы. Технологический процесс изготовления фибры. Знает порядок и выполнение наладочных работ, работ для подготовки оборудования к ремонту. Знает виды возможного брака, вызываемого неправильной настройкой оборудования и неудовлетворительном его техническим состоянием. Знает требования к зазору между подвижными и неподвижными ножами.

	
	
	
	Ведет процесс вырубки и упаковки проволочной фибры Hendix на станках ZNS-51 и ZNS-32, дроби M1ZS.
	Умеет изготавливать фибру. Пользоваться контрольно- измерительными приборами и инструментами. Умеет своевременно выявлять и устранять несоответствия в выпускаемой продукции. Умеет пользоваться блокировочными устройствами, конечными выключателями. Умет пользоваться пневмоинструментом.
	Знает номенклатуру выпускаемой продукции, виды кроя. Технологический процесс. Знает правила пользования контрольно-измерительными приборами и инструментами. Знает виды несоответствий. Знает технические требования, предъявляемые к изготавливаемой продукции, заготовке. Знает опасные и вредные факторы, действующие в зоне действия работ. Знает СИЗ применяемые в зоне проведения работ, цехе.

	
	
	
	Контролирует качество выпускаемой продукции
	Умеет пользоваться мерительным инструментом(штангенциркуль, микрометр, щуп, мерительная линейка, калибр),выполнять проверку качества выпускаемой продукции на соответствие требованиям нормативной/технологической документации.
	Знает порядок выполнение операции аттестации продукции на своем переделе. Знает мерительный инструмент и его устройство, используемый в работе, калибры, средства допускового контроля, их применение. Знает требования, предъявляемые к геометрическим параметрам изготавливаемой продукции.
Ошибки при измерении, их причины и способы предупреждения. Факторы, влияющие на точность измерения. Знает, как оформлять сопроводительные паспорта в соответствии с действующей технологической документацией и выданным заданием.

	пм. 1.4
	Управление технологическим прцессом на накатном оборудовании всех типов.
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	Производи загрузку бункера накатного оборудования
	Умеет пользоваться ГПМ и ГЗП, применять бирочную систему. Загружать бункер дозирующего устройства. Умеет читать схемы строповки. Выявлять несоответствия в упаковываемом изделии. Умеет правильно применять СИЗ, необходимые для операции.
	Знает нормативно-техническую документацию ( стандарты и технические условия) на упаковываемые изделия, систему качества. Знает виды брака. Знает ПС и ГЗП, применяемые на накатном оборудовании. Знает безопасные методы загрузки дозирующего устройства (бункера). Знает требования безопасности, применяемые к оборудованию, таре, ГПМ, ГЗП. Требования бирочной системы. Знает необходимые  средства индивидуальной защиты.

	
	
	
	Выполняет настройку оборудования для накатки(кольцевой и винтовой) стержня гвоздей
	Умеет визуально определить техническое состояние накатного оборудования. Умеет регулировать поток гвоздей в спиральном транспортере. Умеет настраивать ширину подающей шины, поток сжатого воздуха на эксцентриковый вибратор. Настаивает фиксирующую опору  толкателя. Умеет производить замеры длины и диаметра накатанной части гвоздя. Устранять возникшие отклонения.
	Знает оборудование для формирования накатки на стержне гвоздя, их назначение, типы. Техническую характеристику. Основные узлы и механизмы. Знает порядок настройки станков для формирования накатки. Знает работы для подготовки оборудования к ремонту. Знает порядок замены технологического инструмента и технологической оснастки. Предохранительные устройства, применяемые на автоматах для накатывания резьбы.

	
	
	
	Ведет процесс накатки гвоздей.
	Умеет производить винтовую и кольцевую накатку на всех предназначенных для этого типах оборудования. Умеет правильно читать сопроводительный паспорт. Умеет производить контрольные замеры выпускаемой продукции. Умеет своевременно выявлять и устранять несоответствия в выпускаемой продукции. Умеет правильно применять СИЗ.
	Знает номенклатуру выпускаемой продукции. Технологический процесс. Знает правила пользования контрольно-измерительными приборами и инструментами. Знает виды несоответствий заготовки. Знает технические требования, предъявляемые к изготавливаемой продукции, заготовке. Знает опасные и вредные факторы, действующие в зоне действия работ. Знает СИЗ применяемые в зоне проведения работ, цехе.

	
	
	
	Контролирует качество выпускаемой продукции
	Умеет пользоваться мерительным инструментом (штангенциркуль, микрометр, щуп, мерительная линейка, калибр),выполнять проверку качества выпускаемой продукции на соответствие требованиям нормативной/технологической документации.
	Знает порядок выполнение операции аттестации продукции на своем переделе.  Знает требования, предъявляемые к геометрическим параметрам изготавливаемой продукции.  Знает, как оформлять сопроводительные паспорта в соответствии с действующей технологической документацией и выданным заданием.

	




пм. 1.5
	



Управление технологическим процессом на ХВА Kovopol THDL35/65, DS-50, DS-80.
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	Выполняет настройку двухударных холодновысадочных автоматов
	Умеет производить настройку двухударных холодновысадочных автоматов, определять исправность технологического инструмента. Умеет снимать и устанавливать технологический инструмент: отрезные ножи, матрицы, пуансон, зубильце, правильные ролики. Умеет регулировать и при необходимости высверливать пуансон, разбирать и собирать матричный блок, устанавливать его, пользоваться правильными роликами, шлифовально-обдирочным и сверлильным станком, точить подающее зубильце.
	Знает принцип работы оборудования, узлы и механизмы двуударных холодновысадочных автоматов. Технологический процесс изготовления гвоздей с увеличенной головкой. Знает порядок и выполнение наладочных работ. Подбор технологического инструмента, установку и крепление инструмента. Знает виды возможного брака и методы устранения, вызываемого неправильной настройкой автоматов и неудовлетворительном его техническим состоянием. Правила безопасности труда, пожарной безопасности, электробезопасности и внутреннего распорядка. Знает опасные и вредные факторы, действующие в зоне действия работ. Знает СИЗ применяемые в зоне проведения работ, цехе.

	
	
	
	Ведёт процесс вырубки  гвоздей на двухударных ХВА
	Умеет изготавливать гвозди с увеличенной головкой на двухударных холодновысадочных автоматах. Умеет производить контрольные замеры выпускаемой продукции, пользоваться контрольными банками. Умеет своевременно выявлять несоответствия в выпускаемой продукции. Умеет правильно применять СИЗ. Правильно заполняет сопроводительный паспорт.
	Знает номенклатуру выпускаемой продукции. Знает принцип работы, узлы и механизмы двухударных холодновысадочных автоматов. Технологический процесс изготовления гвоздей с увеличенной головкой. Знает порядок и выполнение наладочных работ. Подбор технологического инструмента, его установку и крепление. Знает опасные и вредные факторы в зоне выполнения работ. Правила безопасности труда, пожарной безопасности, электробезопасности и внутреннего распорядка. Знает СИЗ применяемые в зоне проведения работ, цехе.
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Управление технологическим процессом на ХВА модели N-90, К.23.2.16.08
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	Выполняет настройку ХВА модели N-90, К.23.2.16.08
	Умеет производить настройку холодновысадочных автоматов специального назначения, автоматов для выпуска гвоздей с двойной головкой, определять исправность технологического инструмента. Умеет снимать и устанавливать технологический инструмент: отрезные ножи, матрицы, пуансон, правильные ролики, транспортирующие зубчатые ремни. Умеет регулировать пуансон и устанавливать матричный блок, пользоваться правильными роликами. Умеет пользоваться аппаратом стыковой сварки. Умеет правильно применять СИЗ.
	Знает принцип работы оборудования, узлы и механизмы ХВА модели N-80, N-90, К.23.2.16.08.Технологический процесс изготовления гвоздей специального назначения, гвоздей с двумя головками. Знает порядок и выполнение наладочных работ, работ для подготовки оборудования к ремонту. Подбор технологического инструмента, установку и крепление инструмента. Знает виды возможного брака, вызываемого неправильной настройкой автоматов и неудовлетворительном его техническим состоянием. Знает устройство и принцип действия аппарата стыковой сварки. Знает опасные и вредные факторы в зоне выполнения работ. Правила безопасности труда, пожарной безопасности, электробезопасности. Знает применяемые СИЗ.

	
	
	
	Ведёт процесс вырубки гвоздей на автоматах модели N-90, К.23.2.16.08
	Умеет пользоваться пультом управления на автоматах модели N80, N-90. Умеет изготавливать гвозди специального назначения, гвозди с двойной головкой. Умеет пользоваться мерительным инструментом, контрольными банками. Пользоваться специальным  штангенциркулем для измерения  несоосности стержня гвоздя с двумя головками. Умеет правильно заполнять сопроводительный паспорт.
	Знает номенклатуру выпускаемой продукции. Знает принцип работы, узлы и механизмы холодновысадочных автоматов специального назначения, обозначения контрольных указателей на пульте управления автомата типа N-90 и N-80,  автоматов для производства гвоздя с двумя головками. Технологический процесс изготовления. Знает порядок и выполнение наладочных работ. Подбор технологического инструмента, его установку и крепление. Знает методику выполнения замера отклонения от соосности стержня между головками.

	
	
	
	Контролирует качество выпускаемой продукции
	Умеет пользоваться мерительным инструментом(штангенциркуль, специальный штангенциркуль, микрометр, щуп, мерительная линейка, калибр)выполнять проверку качества выпускаемой продукции на соответствие требованиям нормативной/технологической документации.
	Технические требования, предъявляемые к изготавливаемой продукции, виды несоответствия готовой продукции, причины образования, способы устранения.





